
附：
江苏省职业技能鉴定 中心题库试卷
 维修电工技师操作技能考核试卷 
考件编号:      姓名:          准考证号:                  单位：                
试题1、电力电子变流装置电气故障的检修
1．本题分值：100分

2．考核时间：120分钟

3．考核形式：现场操作故障的检修

4．具体考核要求：

电力电子变流装置电气故障检修方法的分析、主电路故障判断、触发电路故障判断、系统故障的判断和运行过程中的故障判断及检修。

 （1）单元检查

①对照电路图，检查系统中各设备、元件型号、规格及安装位置。

②按照电路图检查主电路及各控制电路的接线是否正确。

③检查设备的绝缘及接地是否良好。

（2）系统检修

检查主电路是否有故障。

检查触发电路是否有故障。

检查负载电路是否有故障。

检查三相电源的相序与同步触发电路的相位关系是否正确。

系统检查，运行过程中的是否有故障。

（3）故障分析及处理

   根据所确定的故障，观察故障现象，查找故障位置，分析故障原因，进行故障排除，使系统运行正常。

①分析故障原因。

②确定故障位置。

③提出解决故障的方法。

（4）写出实验（总结）报告。

5．否定项说明：

违反安全、文明生产规定一项从总分中扣2分，发生重大事故者取消考核资格

试题2、三级皮带运输机PLC控制系统的设计、安装与调试
1．本题分值：100分

2．考核时间：120分钟

3．考核形式：设计、安装与调试

4．具体考核要求：

某一生产线的末端有一台三级皮带运输机，分别由M1、M2、M3三台电动机拖动，启动时要求按10s的时间间隔，并按M1→M2→M3的顺序启动；停止时按15s的时间间隔，并按M3→M2→M1的顺序停止。皮带运输机的起动和停止分别由起动按钮和停止按钮来控制。具体要求：①工作方式设置：手动和自动循环②有必要的电气保护和互锁。三级皮带运输机如下图所示。
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                        三级皮带运输机参考图

（1）电路设计：根据任务，设计主电路和控制电路电路图，列出PLC控制I/O口（输入/输出）元件地址分配表；根据加工工艺，设计梯形图及PLC控制I/O口（输入/输出）按线图；根据梯形图，列出指令表。

（2）安装与接线：

    ①将熔断器、低压断路器、模拟板、按钮开关、接线端子排等元件装在配线板上。
②按PLC控制I/O口（输入/输出）按线图在模拟配线板上正确安装，元件在配线上布置要合理，安装要准确、牢固。
（3）PLC键盘操作：将程序输入PLC可编程序控制器（或在计算机上进行动态仿真）。

（4）模拟调试，要达到设计要求。

（5）注意要正确使用工具和设备。

（6）写出安装调试（总结）报告
5．否定项说明：

违反安全、文明生产规定一项从总分中扣2分，发生重大事故者取消考核资格。

试题3、电子技术模块(秒脉冲电路的设计、安装与调试)
1、参考电路

图1—4    555振荡电路、分频电路组成的秒脉冲参考电路图
试题4、电气设备检修工艺的编制
1．本题分值：100分

2．考核时间：60分钟

3．考核形式：编制工艺

4．具体考核要求：针对车间设备大修或大型电气设备（如组合机床、注塑机等）

进行检修工艺的编制：

（1） 能正确分析现有设备，提出合理的建议编排
（2） 设备维修工艺步骤正确、工艺卡填写规范，工时分配合理（维修工艺步骤、技术要求、使用维修仪器设备、工时等）

（3） 检修工艺符合相关设备质量标准

（4） 提出合理的建议











